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Operace pro privodce dirou — Pretazeni na plochu

» Automaticky rozpozna otvory vytvoiené pomoci funkce Privodce dirou a pfida
operace pro jejich obrobeni.
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Synchronizace operaci s Prlvodcem dirou

* Zména typu diry ¢i jejich rozmért automaticky zméni velikost nastroje a
prekonfiguruje operaci podle parametru diry

Target (srger)

o
T Coureoroors den. 1P 5ot DAl -1 (R0757]
D Caurterbore Helex 4P Drill T2 (2)(0:08:05)

A Countsesors Hales_MP_CBore_Profie .. T3 (3)(0:41:23)

~

Zoordsys Manager

for 16 Hex Head Bolt Stock (stock)

Target (target)

B Updated stock - [Failed - ]
Setings

FA®> Caurtersore Heles P Threugh Hoe Charfer . T4 (4)(0:03:20}
A Counterbors Holes_MP_CBore Chamfier . T4 (5){0:16:28)

ining Process (HOLE PROCESSES - SOLIDWORKS HOLE WIZARD - METRIC 2019)
igard Process (HOLE PROCESSES - SOLIDWORKS HOLE WIZARD - METRIC 2019)
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MAC 1 {2 Positon)

[ Tapped Fiales 1P Tap Spot Dall 11 (10:00-54)
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(2 1410x1.25 Tapped Hol
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Celni frézovani — Dokon¢it pouze dno

* Nyni lze vyuzit funkci Dokoncit pouze dno, ktera generuje pouze drahy dokonceni dna

* Vyuziva posuv a otacky urcené pro dokoncovani

& Celni frézovani
Technologie

Celni frézovani

@ Geometrie

Nastroj

=% Roviny

8

2% Najezd / Odjezd

11 Rizeni omezeni pohyl
4 Piidavné parametry

Nazev operace

[FM_Updated stoci]

Technologie | Cik-Cak| Pokrocilé|
Technologie
cik-Cak
Min. Prekryti
(@ % prim&ru nastroje
O Hodnota
Stejny boéni krok
[[] classic spacing

Hloubka - Smér obrabéni

(@ 3ednim smérem () Tam & Zpét

Draha nstroje
[Jobratit
Tridéni poFadi obrabéni

[[Jpokonéit Z-rovinu

Sablona

B e

Pidavek

?

— L

Dokon(it

Pouze dokoneni dna

X

eRe 2 s

Go1 Go®
600  GoO

B 2 2l

& Celni frézovani
Technologie

Celni frézovani

Nazev operace

Sablona

FM_Updated stock

YoBe

- oviny

S Technologie

2% Néjezd / Odjezd

11 Rizeni omezenf pohy!
4 Pfidavné parametry

Néstroj Data | Chlazeni| Zménit polohu vymény nastroje|

Posuv
(@ F (mm/min)

Posuv XY:

IFnsuv pro Dok. XY:

Posuv Z:
Propojeni, %:
Najezd (%):

Odjezd (%):

[ Korekce

Cislo primérové

?

m—

Otdcky
O Fz (mmzub) OracyED
@ s (ot./min) OV (metry/min)
1000
65.9734
T
200 Gear#1(0- 60000rpm, 15kW) v
200 Dokonéeni
100 = @ (ot./min) OV (metry/min
= 75.3982
100 3
Gear#1(0- 60000rpm, 15kW) v
Smér
@rPodie hodin () Proti hodindm
51

Cislo délkové korekce:

Parametry fezu

X
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Operace kapsa — Dokoncit jen dno

* Nyni Ize dokoncit jen dno kapsy a zaroven lze nastavit pridavek na

sténv

}; Kapsovani

11 Rizeni omezeni pohyt
4k Pfidavné parametry

Technologie Nézev operace
Kapsa v ‘ v ‘
@ Geometrie Technologiel Kontura] Pokrocilé
L Nas_th Technologie
:_* Roviny
= Kontura ™
= ] Technologie L
2% Néjezd / Odjezd Min. Prekryti

(@ % priiméru nastroje

Stejny bocni krok

(O Hodnota

Zbytkovy material \ Srazeni
Zadné v
Zaobleni posledniho fezu
Vnitfni: 0

Vnéjsi:

[[] pokonéit z-rovinu

?
Sablona 8
o~ [
g [ |"ED
Pfidavek
Pridavek na stény:
Naosrow: [0 ]
Pfidavek na dno: 0
Konec

Dokonceni stén

Pocet fin. Fezii: 1
Na

@ na Geometrii () na Pridavek

Hloubka

PIna hloubka Kroku dolfi

[JPouze dokonéeni stén a dna

[JKorekee hrubovacich drah
Korekce dokoncovacich drah

X

BRE 2 8|

601 Go@
GO0 Goo

== g
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Operace kapsa — Jen dokonceni stén a dna

* Pouziti Jen dokonceni stén a dna generuje dokoncovaci drahy na sténach a na
dné kapsy, a zaroven lze nastavit krok dolti pro dokonceni stén

Technologie Nazev operace Sablona
[ om ) | ] ae [ |9&®
@ Geometrie Technologlel Kontura] Pokrocilé swercn
:aSFrOJ Technologie Pridavek
=% Roviny
= JTechnologie| Kontura e Ffidavek na stény: E
4j j Min. Prekryti
f 'v\‘,ajez’d / OdJer’ ot Na ostrovy: [C]
3l Rizeni omezenf pohyl @ % priiméru nastroje
4 Pfidavné parametry Pfidavek na dno: 0
(O Hodnota
Stejny bocni krok [anze
< > Zbytkovy materidl \ Srazeni Dokondenf stén
Fadne o Pocet fin. fez: 1
Na
Zaobleni posledniho Fezu na Geometrii na Pfidavek
- Hloubka
Vnitini: 0
(OPIné hioubka (@) Kroku dold
Vnéjsi: g [[Jaen dokongeni stén
[[]Pouze dokonéeni dna
[Jookonéit z-rovinu Pouze dokonéeni stén a dna
[“JKorekce hrubovacich drah
Korekce dokoncovacich drah

ERE R S %% & e al

Y —

lmochlnlng www.solidcam.com Msplququ‘.,'“mwnn



Rozpoznani srazeni —Zmeéna smeru rezu

* Nové Ize vyuzit moznost nastaveni sméru rezu

§; Rozpoznavani sraZeni operace ? X
Technologie Nézev operace Sablona
RozpommévanisraZen ]l ee [ ® R
& Geometrie Technologie
B Nastroj -
_* g Z Parametry straZeni Pridavek
Urovné

= J1echnologie| Bezpednostni piidavek:
- n < abéni: 1 pecnostni pridavek:
& Propojeni Prémér obrabéni

1€,1 Rizeni omezeni pohyl

4 Piidavné parametry Smér Rern
@ Jednim smérer (O Cik-Cak [ stejny krok dolt
Krok dold: E
Smér obrabéni’
< > ® | o | Pocet bonich
Souvisle Nesouvisle
Prodlouzeni: D
|:|Ve vnitfnich rozich zménit posuv Nastrojova korekce

Min Délka hrany:
PFedchozi primér néstroje 6 i

y—ﬁ Predchozi pFid. na sténu: 0

Prodlouzeni: 0

Posuv v rozich: 0

BB % 5l g
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Geometrie vrtani— Vylepsena synchronizace pro vicenasobnou pozici

Q Vybér vrtaci geometrie
X
Jméno
Konfigurace
Obrobek
Rezim
@ vybrat
(O odebrat
Zpét
Vyberte stiedy vrtani:
(O vybrat pozici
(3 Body na obvodu
(@ vicenasobna pozice
(O Vechny stiedy
Vaechny stfedy

CAD vybér

@

Nové otvory

www.solidcam.com

* Pridani ¢i odebrani otvorti na vybraném cele modelu bude nyni rozpoznano
pomoci synchronizace vicendsobné pozice.

&
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Operace kapce — Zaporné odsazeni pro otevrené hrany

« Uprava geometrie nyni dovoluje zadani zaporné hodnoty pro odsazeni otevienych
hran

* Lze vyuzit pokud se chceme vyhnout objektiim v blizkosti oteviené hrany

SPGB0 v OR-T-

SBR[,

{& Kapsovani ? X
: Technologie Nézev operace Seblona
EYFroject (02-1) v | [Promn e | ‘ B
troj (Hermle_SAE)
g Sotve i bod Geometre PHAPEH ©-v- 0@ -0
olotovar (polotovar) - T
 obrobek (obrobek) b ZELAE UG QBR[O o 7 x
O Asusizovey polte Roviny @B [ L ; s T s
24 Nostovent B Technologie g P Sablona BN
8] néstrog 22 Najezd / Odjezd Ukézat T Kepsa v | [plomre Y ae | ]
g - Stroj (Hermle_S4E)
Operaéri Proces
| Ochrana 3D modelu proti zi Iy .
1 Proces Privodce dirou (40 | -4 PFidawné parametry o o C g Sprévee Nulovich bodd) Geometre
brob Polotovar (palotover)
Z Geometrie Saee 1 obrobek ((n’;mbék) ) Zadat Nul. Bod | Nulovy bod 1 (1- Polo
Upinae .
36> operace e e O @ Akalizovany polot 8 recmoioni 2 6
: echnologie
i . . 5 A Nsaveni
62 éﬂg&ybnd 1 Ochranny pridavek 8 nastroy 2 Najezd / Odjezd Ukizat
P — | ‘ o Cloctara 30 matelapo
Obalka upinace: 2 S e =
(] obrabat jen zbytkovy’ material B upinace Definovat Ukizat
" 92 operoce
Zobrazit 30 Ukézat model
model 1@ Nulovj bod 1 (1- Polof Ochramn pridavek o
Uprat geometr 1+ 2 @ | -
(@ Vsechny Fetézce (O Kazdy Fetéze Ochrana kolize s upinagem | [
Obalka upinace: 2
Pridovek:
[J0brabat jen zbytkovy material
Pokrodilé
rens Zobrazt 30 | | Ukézot model
Oteviens hrany
4 Pridovek: Upravit geometi
(@ Vaechny Fetézce (O Kaiay fetaze
Prirstek
Pridavek: ]
= i o1 God i
oRE @ @ o s g ) foee

Ik

(X010 Model | 3D pohledy | Pohybova studie 1

Prirlistek
IR R 8 R SR 20
T rx

[EIE0E] Model [ 3D pohledy | Pohybova studie 1 |
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Operace kontura — synchronizace bodu ndjezdu

* Najezdové a odjezdové body (skica) jsou nyni plné asociativni
* Body se synchronizuji a zméni drahu nastroje

‘ 15,00
| 15,00
\ / kY
8

25.00
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3D polohovani v 2D iMachining

g&; Operace iMachining

2D iMachining miiZze nyni provadét 3D polohovani o P
. . . . dokonéeni e h
v kapse jako u 3D iMachining

@ Geometrie Obecnél PFedvrtani
B Nastroj
* Umoinéno pomoci aktualizace modelu polotovaru | 3550 el 0™ o
po kazdém pohybu v fezu o ok ot .

151 Rizeni omezenf pohyf T
“.dp Pfidavné parametry

Chytré polohovani znatelné ovlivni prejezdy a R
optimalizuje drahy nastroje iMachining 2D Frepad vz

Délka objizdky: I -
3D Polohovani: —“

Velikost oblouku: I
e Zapnuto pro noveé pridané operace

0.351501

3D polohovani

* Vypnuto pro jiz existujici operace

BBl @E 8w

¢y SolidCAM
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3D Polohovani porovnani — Vysledné drahy nastroje

PLRPB U-v @ -

3D Polohovani On

www.solidcam.com & §mom R n G

lidCAM



Databdze stroje z VMID a dat luzka

& iMachining Database ? X

* iMachining databaze nyni nabizi novou

kategorii strojti — Definovano z VMID e [ .
Name: Global Machine ‘
Ve Vé yé . 4 Vé Vé £V - Haas_SS (Currently Selected)
* Pfida nové stroje zaloZzené na zakladé | e
parametrt z VMID - Cesoumams == = o
W Fontike ooa0 -
* Defaultni hodnoty pro stroje v databazi § == prosonetent | o x
. - Alloy Cast Iron_200BHN-93HRB EERo e 10000
jsou nastaveny na 100% z hodnot VMID s colll 0 B :
B 333 :ﬁ:mjm ACP tolerance 2000 %
* Moznost vytvoreni polozky “Global e = ; ~|n
- - v ow s v - Alloy Steels_260BHN-28HRC
Machine”, jenz muze byt jednoduse e S 2R
- Alloy Steels_320BHN-35HRC
vyuzita pro vybér jakéhokoliv CNC-stroje A

Apply Save and Exit Cancel

¢ SolidCAM
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UZivatelsky definovana tolerance obloukd

* iMachining aproximuje oblouky do usecek dle nastavené tolerance, coz ma za nasledek
vice bodd, ale presnéjsSi najezdové uhly.

Sablona Priivodce

* Lze meénit zakladni toleranci na oo Jeae [ ok ([mew
vvs - @ Geometrie Zpréva Priivodce technologii Pokrogilé
preferovanou vyssi toleranci

_* Roviny [IKlasické fezné podminky po &roubovici
B pPrivodce technologii

ve v 7 . v, B Technologie Ovldani konstantni tloustky tisky na obloucich
 UZitecné pro stroje s omezenou paméti @ P o

0% 20% 40% 60% 80% 100%

11 Rizeni omezeni pohyk

Pouzit oblouky I
Tolerance opdsani:

* Definovani vétsi tolerance nez zakladni: T

° Zkra't” délku NC koldu(+) []Pfi vijpoétu zobrazit drahu néstroje

2vlastni parametry

rvrs v 7 e s ys o = [[] odepnout okno
* Snizi presnost najezdovych uhli (-) :

Nazev Typ Hodnota Popis
KUEHL_CODE Ciselna 0.000 KUEHL_CODE
cveL32_T Ciselna 0.000 cYeL32_T
CYCL32_TA Ciselna 0.000 CYCL32_TA
MO00_STOP Logickd Ne MO00_STOP
TCH_PROBE Logickd Ne TCH_PROBE
TCH_PROBE_Z  Logickd Ne TCH_PROBE_Z

ERE R 8 e B e 8
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Srovnani tolerance pro vlozeni obloukd

¢y SolidCAM
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Uzivatelsky definovany maximalni uhel rezu nahoru v iMachining 3D

* S kazdym fezem nahoru iMachining automaticky Fp—————

zmeéni uhel fezu s ohledem na snizujici se hloubku [ s v [ ] &

rezu. ! EZ‘:;’;t”e T:)::;Iogiel Obéhy|
” ré . Vé ré V' v - g:}o_vmi; technologii (3 Krok dold
* Vychozi maximalni hodnoty uhlu fezu nahoru jsou: - | s
H Propojeni rok dol: 20.2099

1% Rizeni omezeni pohyt]

° 800 p ro m é kké m ate ria' Iy 4 Piidavné parametry [“] zbytkové hrubovéni (krok nahoru)

Typ: Drsnost v

* 45° pro tvrdé materialy # -

["] omezeni hloubky pro kontaktni boc 9-42478

1] Tolerance drsnosti, % : 30 v

[J1gnorovat uzaviené kapsy

(3 Opédsani nastroje

-
o °
< max’, @ Uhel (O Boéni krok
§Step over!,
! Min. opésani: 11.065366
Max. opséni: 23.565367

ERE @ 8| ww
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Nova operace — Turbo HSR

* Novy hrubovaci Tool Path Engine

THSR Linealrni
THSR Kontura
THSR Zbytkové

HM hrubovani
Definice modelu polotvaru zahrnujici i jeho podrezani ¢ nturové hrubovani

* 64-bit, podpora pro vice jader

Schopnost volit rliznad odsazeni pro povrchy

Linearni, Konturové a Zbytkové hrubovani

* Kontrola kolizi s upinaci Linearni hrubovani
* Moznost sestupu pres predvrtané otvory Hybridni obrabéni Zeber
* Dynamicka kontrola kolizi drzakl nastroje Zbytkove hrubovani

Moznost vybéru zény s jinym pracovnim posuvem

Variabilni hloubky fezl
* Vlozeni oblouki pro zkraceni NC kédu

lidCAM

www.solidcam.com & §morh R n G
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Turbo HSR— Podpora vice jader

& Task Manage - [m]
File Options View

Processes Performance App history Startup Users Details Services

E i CPU  intel(R) Core(TM) i7-8850H CPU @ 2.60GHz

Memory 9 Utilization over 60 Q[U M NU\( 100%
10.0/47.7 GB (21%) M \ 4
I L J
,<

m Disk0 @ IJ\M’ ( V(
L L) MLJ ) MM
e (L )

M e {
GPUO
Intel(R) UHD Graphic...
1% Utiization | Speed Base speed 259 GHz
100% | 3.04 GHz Sockets !
l:l '

GPU 1 Cores: 6
AVIDIA Quadro 2000 Seeer Threads  Handles | oocnioocesors 12
0% 272 4317 350010 virwalization: Enabled
L1 cache 384 K8
Yo time L2 cache: 1.5MB
10:04:57:32 13 cache 90 M8

Fewer details | (& Open Resource Monitor
* 64-bit vypocCet— podpora pro vice jader
* Rychlost vypoctu je Umérna mnozstvi jader procesoru

e Ukladani drah do mezipaméti — Rychlejsi prepocitavani

¢ SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!
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Turbo HSR — Vicenasobny pridavek ploch

Povrchy a Offsety

Povrch Typ odsazeni Globalni offset Radialni offset Offset v ose Z

@ obrobek v| Globdlni  w|  1.000
@ wbrandplocha v |  Globdlni v |  0.200

* Turbo Hrubovani dovoluje nastaveni vice hodnot pridavk( na obrabéné plochy. Tato
moznost je uzitecna v pripadé, kdy jsou Cela obrobku dokoncena jiz z predchozi
operace.

* Lze nastavit vice skupin povrch( s riznymi pridavky.

¢ SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!
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Turbo HSR - Strategie

v

* Turbo HSR nabizi nékolik rozdilnych strategii pro obrabéni

* Linearni, Konturové a Zbytkové hrubovani

¢ SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!
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Turbo HSR — Zbytkové hrubovani

» Zbytkové hrubovani v Turbo HSR.

* Vychazi bud' z aktualizovaného polotove
nebo predchoziho nastroje.

» UzZivatel mlze specifikovat minimalni
tloustku materidlu, nad kterou bude
generovana draha nastroje.

» Vkladani oblouk( do drah rychloposuvu
zajisti hladké propojeni mezi prajezdy.

@ e e, revolutonaey Millng Technclosy
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Turbo HSR — Definice lokalniho polotovaru

Geometrie Po!otovarl Upl’naée' Predvrtané otvoryl

Polotovar obsahuje podrezani

Pogitat s polotovarem

Definice polotovaru: | | Aktualizovany polotoval v Tolerance: D Pouzit siluetu dilu
izovan' polotovar (At O zmenit 0
Ukazat PouZit 2D Omezeni
Obrysovy kvadr @ zvatsit D
[ Polotovar obsahuje podiezani
[JPouiit siluetu dilu
[JPouzit hranice
Nazev hranice Nastroj v pracovni oblasti
Venku
Ukazat Odsazeni: 0

 Definice polotovaru véetné definice jeho podrezani

* Pro operaci mlze byt definovan lokalni polotovar

¢ SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!
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Turbo HSR — Kontrola kolizi s upinaci

Geometrie| Polotovar UPI'naEel Predvrtané otvory| Geometrie| Polotovar Upinace | Predvrtané otvory
Definovat upinace dle: |Ploch v _— ]
' . Definovat upinace dle:  Ploch ™.
Povrchy a Offsety VytaZeni hranice
" — _ Povrchy a Offsety
Povrch Typ odsazeni Globalni offset Radialni offset Offset v ose Z
Povrch Typ odsazeni Globalni offset Radialni offset Offset v ose Z
There are no items to show in this view. .
Pridat > |
Vybrat... > € Plochy
Ukazat... @ Model
< > Upravit.. Upina¢
Smazat
< Smazat Vse >

 Kolize je kontrolovana na upinac, pricemz vyuziva definici pomoci ploch nebo krivek.

* Upina¢ muze byt definovdn pomoci ploch, modelu nebo definice upinace v nastaveni
stroje.

Zmachining www.solidcam.com & Msplququ‘.,'“mwm




Turbo HSR — Predvrtané otvory

& THSR Contour roughing operation ? X

Technology Nazev operace Sablona

Geometrie| Polotovar| Upinace Predvrtané otvory|

Pouzit predvrtané otvory

Ukazat

B8R 8 % e e 3

* Pro najezd nastroje mohou byt vyuzity predvrtané otvory. Tento prvek je velmi uzitecny
pro nastroje bez moznosti Celniho sestupu do materialu.

* Prvek rozpozna hloubku vrtani a automaticky vklada rampu sestupu az do hloubky
tohoto otvoru.

@ e wicue,revolaionsey wiling echnclogy
Zmachining
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Turbo HSR — Optimalizace posuvu

Posuv pro propojeni pfimo/po spline

[ oviadani zény posuvu (] Propojeni v oblastech 1000
N570 G1 X84.357 Y72.739 F1000
N575 G1 X84.639 Y72.562

N580 G1 X84.859 Y72.286 F984

PouZit rychloposuv v G1 médu [] Propojeni mezi fezy 1000

Rychloposuv: 60000

[] propojeni mezi regiony 1000 )N,..; : - —
[“] vylouéit prvni a posledni pohyb X 151.9042 N585 G1 X85.029 Y71.927 F861
: Sowo. N590 G1 X85.258 Y71.031 F720
Néjezd rychloposuvem N595 G1 X85.405 Y70.003 F629
0 P N60O G1 X85.552 Y68.975 F587
0Odjezd rychloposuv o 1900
e TEAE N605 G1 X85.781 Y68.078 F582
[]: optimalizace posuvu podle kontaktu nasroje < , | N61@ G1 X85.95 Y67.72 F619

N615 G1 X86.171 Y67.444 F671
N620 G1 X86.453 Y67.266 F777
N625 G1 X86.805 Y67.203 F909
N630 G1 X92.739 Y67.206 F824
N635 G1 X98.673 Y67.208 F561

Min. posuv (%): 10 %

* Funkce optimalizace posuvu umoznuje dosahnout stejnych podminek pri obrabéni.

* Velmi uzite¢né pro hrubovani — prodluzuje zivotnost nastroje.

@ e e, revolutonaey Millng Technclosy
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Turbo HSR — Dynamicka kontrola kolize drzaku

Kontrola zabourani drzéku

D Kontrola obrébénych ploch
|:| Kontrola obrobku

Vile:

* Dynamicka kontrola kolize upinace poskytuje drahy nastroje bez kolizi i pri pouziti
kratkého nastroje a drzaku.

@ e e, revolutionary Nillng Technology
Zmachining

¢ SolidCAM
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Turbo HSR — Automatické najezdové rampy

Sestupl Najezd / Odjezdl Propojeni

Parametry sestupu

|:| Postup sestupu

Stfedem ndstroje Prio...
1
Typ sestupu: Automaticky v 2
3
Uhel sestupu: 4

Typ

Usecka
Sroubovice
Cik-Cak
Kontura

Postup sestupu
Prio... Typ
1 Usecka \T
2 Sroubovice
3 Cik-Cak >
4 Kontura

* Automatické najezdové rampy ulehcuji aplikaci najezd(i pomoci prednastavenych typ(
sestupu. Volime jaky sestup preferujeme, pripadné jeho alternativu.

www.solidcam.com & SolidCAM
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Turbo HSM — Ostré rohy

* Turbo HSR umoznuje presnéjsi pohyb pro ostré rohy. Jemny radius funguje jako

prevence proti posSkozeni stén obrobku.

@ e e, revolutonaey Millng Technclosy
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& Turbo 3D HSM Constant Z operation ? X & Turbo 3D HSM Constant Z operation ? X
Technologie Nazev operace Sablona Technologie Nazev operace Sablona
Konstant Z - > =3 aRY Konstant Z - M =N= aR?Y
QGE,“"‘*"‘* Ordhy  Vyhiazen| QG*_" etrie Dréhy  Vyhlazeni| \
] nastroj E¥] nastroj 1
Grovng Roh) 4 Urovng Roh
Hi
S
Zaoblené rohy SC20 1 9 22 Propoj Zaoblené rohy
8 s SC2020
Rédius vyhlazeni: 7 " Rédius vyhlazenf: 0
5 rany
5 oje
Typ vistupu: | Vysoka kvalita plochy v & Pridavné parametry Typ vistupu: | Vysoké kvalita plochy v
o | g 0® o | 00
BRI 8w == g RS S % & & 2l

SolidCAM
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Nova operace Frézovani podrezani

3D HSR...
Turbo 3D HSR...
3D HSM...
Turbo 3D HSM...
Frézovani podrezanim > Konstantni Z

* Nova operace Frézovani podrezani
* Funguje pfimo na modelech
* Moznost pouzit strategii Konstant Z

¢ SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!

www.solidcam.com
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Nova operace Frézovani podrezani

* Podporuje korunkové a kulickové frézy

» Automaticka kontrola kolize pro stopky a drzaky nastroj

¢ SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!
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Novinky SolidCAM 2020

HSS & Sim5x
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HSS & Sim5x — Okno vypoctu operace

& Pocitam.. ? X

Objekt: Rez drahy néstroje 1 z 1.

Operace: Zpracovani (70%).

Overall progress: 45% Calculation time: 00:00:01

Storno

* Okno vypoctu je nyni viditelné pro vSechny Sim5x & HSS operace.

¢ SolidCAM
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HSS & Sim5x — Aktivace a deaktivace rozsirenych funkci

& HSS operace rovnobézné fezy: Radkovani ? X
Technologie Nézev operace Sablona
HSS Operace - - .
rovnobézné fezy: W ‘HSS_PC_Lm_vybrana plocha \/‘ B & |:| m ﬂ%
@ Nulovy bod Pokroilé
Q Geometrie
Nastroj O Vice drah O Zavrtavani
Urovné
§ Parametry drahy néstroj
& ovladani nastroje O Hloubkové Fezy O Kapsovani
# Propojeni’
ﬁ Néjezdy-odjezdy
[¥ Kontrola zabourani [] Rotace/Translace O Tridéni
? Data ochrany
Hrubovani (pridavek
g Ovladant stje . Definice polotovaru O Zrcadlit
4k Pfidavné parametry
< >
[ 1] Propojeni mezi trovnémi
o Malé pohyby: Pfimo NepouZit ndjezd-odjezd
Velké pohyby: Odjezd na rychloposuv NepouZit ndjezd-odjezd
Velké pohyby - Hodnota: 10
Posuv pro propojeni po spline / piimo | 1000
601 u@
R 8 % = ls

* Operace, které jsou v karté Hrubovani (pridavek), lze nyni deaktivovat pouze
odskrtnutim zatrzitka v této karté.

@ e e, revolutonaey Millng Technclosy
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HSS & Sim5x — Definice vicenasobnych hranic

Geometrie Oblast

Pracovni plocha WeE

vybrana plocha v 4’ Celé, obrabét presné aZ ke hrandm plochy v

Pridavek pracovnich ploch: |0

2D
e I —

Ukdzat

Definovat thel dle

O Usetka tbrat Nul. br

Smér promitnuti:

Z-osa v

* Vicenasobné hranice jsou nyni podporovany v HSS & Sim5x operacich

¢ SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!
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HSS & Sim5x - Prodlouzit drahu nastroje

? x
Sablona

Ml ae | | BB m

Pokrotilé

SC 2019

Prodlouzit/Zkratit X
[Fousi FrodeidiZirdt

Teéné protaeni

Zacatek (% priméru nastroje: 0 @ Hodnota: ) N
Kenee (% préméru nistroje: | 0 @ Hodnota: 0 \
ERRRE S e & 2 8l L

[erodouzt/zirétt mezery

& HSS operace mezi kiivky 7 x

Technologie perace Sablona

TG jarn
et plochy TidEn| Moditkovet] Pokeotic
Metoda obrébéni: Ok-Cak e

SC 2020

w8 wmaoea

0B ERF S %W &8

* Prodlouzeni drahy néstroje nyni prodlouzi drahy pro kazdou oblast obrabéni.

@ e e, revolutonaey Millng Technclosy
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Obrabéni sroubovice - vylepseni

2720

NN

L AL At e

* Optimalizovany vypocet drahy nastroje. Vice nez 10x rychlejsi vypocet drah.
e Automatické rampy

* Definice ndjezd(i/odjezdi- Pro dokoncovaci operace

¢ SolidCAM

www.solidcam.com PR
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HSS & Sim5x — Automaticka prejezdova rovina

Normini| Pokrocilé| Pokrogilé
Bezpecna vzdélenost Vzddélenosti
Typ:  |Automaticky v | Vzdslenost odjezdu | |20

[ Bezpeénad vzdalenost l
‘BezpeEna’ vzdalenost odjezdu‘ 2

[Jodjezd rychloposuvem

* Automaticka definice prejezdové roviny. Smér, typ a hodnota je automaticky navrzena
podle geometrie obrobku a typu drahy nastroje.

@  the umique, revolsionay Miling Tachnclogy
lmOChlnmg www.solidcam.com & §pllchM

achining — The Revolution in CAM!



Novinky SolidCAM 2020

SolidCAM Simulator

ininQ : idCAM
Zmachining ¢y SolidC,
paat by SUICAM iMachining — The Revolution in CAM!

www.solidcam.com



Rezimy prehravani simulace

& SolidCAM Simulator (Beta)

* Nyni lze vybirat ze dvou o
rezima simulace: B

e Zrychleny ...

* ReZim ¢asu .

* lkona zvoleného rezimu je 0500

zobrazena dole ve o
stavovém radku
Bl Zrychleny reim ' O
®) Rezim casu
Uprava rychloposuvu D N m
IE — I Nehybny nastroj I i

Step:474 [ X: -168.000 V: -156.800 Z: -10.350 ] Time: 00:06:43, Feed:1200, Spin:5500

¢ SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!
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Zrychleny rezim

\5; SolidCAM Simulator (Beta)

* Zrychleny rezim prehrava fv @
simulaci v libovolné rychlosti, = & ...
zavisejici na posunuti 1.
posuvniku rychlosti .50
prehravani o

0.500

2.500
Q - - . .
s« T I T T T T —{( P

@ P_contour2
[ I}« u‘ D' Dﬂ Step 43 of 47
Time 00:14:15 of 00:14:18
T N
g — [ [ ) I I I .
Step:252 [ X: -197.900 V: -104.100 Z: -5.175 ] Time: 00:03:25, Feed:1200, Spin:5500

-
Stock [ loaded: P_F ] ’G DPF

¢ SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!
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Rezim Casu

;&; SolidCAM Simulator (Beta)

* Rezim Casu prehrava simulaci o @
v zavislosti na aktualnim ¢ase | & ...
NC kodu 1=

* Posuvnik rychlosti pfehravani -
umoznuje upravit vychozi =
rychlost 0.1x aZ 64x =

 Jakakoliv poZzadovana
hodnota rychlosti prehravani
muze byt vepsana do okna
vedle posuvniku e

Step:296 [ X: 9.599 V: -3.152 Z: -10.350 ] Time: 00:04:22, Feed: 1200, Spin:5500

¢ SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!
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Popisy — Uzivatelska moznost

* V moznostech simulace lze zapnout/vypnout dynamické popisy v simulaci

,ﬁ; SolidCAM Simulator (Beta)
f¥
5 -0.150
-0.025
I 0.025
0.050
0.100
0.250
0.500
2.500
5.000
4 I 4 D > DM
I: — I [
. A4
Stock [ loaded: FM_facemill ] @ @ P_F Step:557 [ X: -192.300 Y: -104.100 Z: -10.350 ] Time: 00:08:22, Feed:1200, Spin:5500

@ e e, revolutonaey Millng Technclosy

Zmachining

Plovouci okno
Minimalizovany rezim
Nehybny néstroj

Zobrazit drahu néstroje

Zobrazit drahu za nastrojem

Zahrnout predchozi operace

Zobrazit plovouci okno informaci na dréze nastroje
Objemova verifikace

Zaznamenat pribéh obrabéni (Reverse SV)
Zvyraznéni ploch podle nastroje

Reset

Stock [ HSS_PC_Lin_vybrana plocha ]
Znovu nacist

Target [ obrobek.FST ]

Porovnat obrabény dil a cilovy obrobek...
Zobrazit nastroj

Zobrazit upinac nastroje

Panel operaci

Ukondit simulaci

www.solidcam.com

Shift+F
Shift+M

Cirl+T

Ctrl+Shift+R
Shift+S

Shift+T

Ctrl+Shift+T
Ctrl+Shift+H

Ctrl+Shift+X

>

¢y SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!




Popisy — Prvky rozhrani

* Popisy se zobrazi po najeti mysi na jednotlivé ovladaci prvky v simulaci

& J0ldLAM SImulator (Beta)

- u X

{")@

5 o Porovnat obrobeny dil a cilovy obrobek
- Pretdhnout pro premisténi posuvniku.

-Stlacte pravé tlacitko mysi pro mozZnosti.
-0.025

B ...

0 Posuvnik velikosti tolerance

- Pretahnéte posuvniky pro definovani rozsahu tolerance.
- Kliknutim na barevné ¢asti posuvniku zménite jejich barvu.
. ! U ot

o Porovnat obrobeny dil a cilo obrobek

- Pfetdhnout pro premisténi posuvniku.
-Stlacte pravé tlacitko mysi pro moznosti.

2.500

5.000

< HSS_PC Lin_vybrana plocha
Step 977 of 9984
Time 00:28:52 of 05:58:38

o Moznosti prehravani

1 | 120 x
o Posuvnik rychlosti prehravani
- Zvolit reZim prehravani. - Upravit rychlost prehravanf simulace.
- Upravit rychloposuv.

- Povolit nehybny néstroj. 0 Prehrat
U~ Prehrat simulaci. mm

0) SrF Step:557 [ X: -192.300 V: -104.100 Z: -10.350 ] Time: 00:08:22, Feed:1200, Spin:5500

Stock [ loaded:

@ e e, revolutonaey Millng Technclosy
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Popisy — Informace o draze nastroje

* Detailni informace o obrabéni se zobrazi najetim kurzoru mysi na N

jakoukoliv ¢ast drahy nastroje (pro. tuto pOZICI pri obrabéni)
5 -0.150
-0.025
I 0.025
0.050
0.100
0.250
0.500
2.500
@ P_F - Step: 250, Time: 00:00:02
)00 ARC - Len gth' 46.181, Feed: 1200, Spin: 5500
Center X .350Y: -104.100 Z: -5.175, Radius: 29.400
End - X: - 350V -133.500 Z: -5.175
M < D M DM
IE _— l") I mrm
Stock [ loaded: FM_facemill ] ® @ P_F * Step:250 [ X: -48.330 Y: -108.812 Z: -5.175 ] Time: 00:03:18 (P_F)

¢y SolidCAM

www.solidcam.com iMachining =The Revolutonin CAME
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Data drahy nastroje ve stavovém radku

7 v s & SolidCAM Simulator (Beta -
* Stavovy Fradek nyni P .
zobrazuje presné informace %0
o draze nastroje: .
* Ve kterém bodé =
prehravani se zrovna -
nachazime =
* Data souvisejici s 500 ,
informacemi specifického o [ (T s s 0
bodu na draze nastroje
po najeti kurzorem na
tento bod
Stock.[ loaded: FM_facemill ] (O 1X3 )' * Step:50 [ X: -8.750 V: -74.590 Z: -5.175 ] Time: 00:00:32 (P_F)

¢ SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!
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Nehybny nastroj — Uzivatelska moznost

* Béhem simulace se hybe obrobek a nastroj stoji na misteé.

* Vhodné pro:
» Velke dily, kdy Ize pribliZit na
oblast, ktera je v kontaktu s

Vd
n as trojem ~  Plovouci okno Shift+F
Minimalizovany rezim Shift+M
’ ’ ’ v 7 Ve ’ Nehybny nastroj
* Viceosé obrabéni ci dily | mmenamns
, v ’ , ' Zobrazit drahu za nastrojem
obrabéné z vice stran, kdy se
’ + Zobrazit plovouci okno informaci na draze nastroje
’ [ o v ~  Obj: a verifik:
ndstroj mize schovat za Omenertioee
ve ~o ~  Zvyraznénf ploch podle nastroje
obrobek pri pohybu kolem néj
~ Stock [ HSS_PC_Lin_vybrana plocha ] Shift+S
Znovu nacist
Target [ obrobek.FST ] Shift+T
+ Porovnat obrabény dil a cilovy obrobek..
+  Zobrazit nastroj Ctrl+Shift+T
+ Zobrazit upinac nastroje Ctrl+Shift+H
Stock [ loaded: FM_facemill ] (@ Z iRough FrontPocket  Step:11977 [ X: 224.295 V: -202.038 Z: -16.700 ] Time: 00:04:08, Feed:3693, Spin:10502 Panel operaci >
Ukoncit simulaci Ctrl+Shift+X

¢ SolidCAM
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Nehybny nastroj — Tip

* Pri pohledu seshora, umoznuje sledovat jak nastroj najizdi do materialu.

}: SolidCAM Simulator (Beta)

fy @

50.000

Step:20588 [ X: 17.411 Y: -97.758 Z: -20.700 ] Time: 00:06:46, Feed:4427, Spin:10502

(3 Z iRough_SidePockets
¢ SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!
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Kompletni kontrola pozice upinace a obrobku

* Umoinuje v nastaveni vepsat absolutni hodnotu ve stroji pro obrobek i upina¢ zvlast.

& Nahled stroje - m] X

Geo RRBERD®

Absolutni hodnota od stroje

x: [0.000 | v:[o.000 |z [o000

Iméno: Nastavent | pokrociis | B
[CJ& Table (nic] 5
@ Table_Posi (Nalovj bod Nul. bod: | Nuloy bod 1 (1- Poloha) V] [

Aktualizovat

(@ Pozice dilu

Bioieke (O Pozice upinate
x: [0.000 | v:[0.000 |z [0.000 VyoratX
Vybrat Y Reset ‘ oK Storno
Vybrat Z
Vybrat XYZ
(@ Polotovar in v 3 B
Nastavit absolutni hodnotu

Zrusit varovani na omezeni stroje oK Storno

x ] oz B ] e o]
(3 O - CR
@' +0'0)

Zmachining www.solidcam.com < SolidCAM




Drag & Drop — Jednodussi navigace

* Vylep$ené Drag & Drop rozhrani pro Sablony operaci, Procesni $ablony, Spravce
sablon a Prluvodce dirou

é} Drag & Drop Templates

SloZka 3ablon CAMu
Nulovy bod

Save options
Sablony operaci
Procesni 3ablony
Spravce Sablon

Proces Priivodce dirou

\

é; Drag & Drop 3ablony

TRE

Slozka Sablon CAMu
Nulovy bod

MoZnosti ukladani

www.solidcam.com

&
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Drag & Drop — prehlednéjsi rozhrani pro sablony operaci

« Sablony operaci byly seskupeny do slozek podle jejich typt, s plnou podporou
fulltextového vyhledavani

Staré Nové

Sablony operaci xz Sablony operaci
. i ) ¥
Nazev Technologie
Zde zadejte text Zde zadejte te Nazev )
5 3p_contour_10mm_bull 3D kontura 7 Zde zadejte text
KA Drill_émm_Peck Vrtani v 3D kontura
$ Facemill_S50mm_Spiral Celni frézovan {55 30_Contour_10mm_bull
$ Frezovani cela Celni frézovan v Vrtani
& Pocket_10mm_Bull Kapsa \éDriII_Gmm_Peck
& Profile_10mm Kontura w Exin frézovini
- = q &Facemill_SOmm_SpiraI
5 slot_tomm_gull Drazka e
B8 Threadwill_Méx1 Zavitovani i::mi
& TSlot_36mmx4mm T-Drazka &Frezovém‘éela
X celni Celni frézovan v Kapsa
X celni2 Celni frézovan & Pocket_10mm_Bull
w Kontura
A Profile_10mm
w Drézka
Slot_10mm_Bull
< > - zim\/ﬁ_nf - M

¢ SolidCAM
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Nastaveni umisténi pri ukladani CAM-nastaveni

& SolidCAM Moznosti ? X

UZivatelské adresére UZivatelské adresaie pro soubory CAMu

* Poskytuje plnou kontrolu nad tim,
kam se vase nastaveni SolidCAMu it s Gusrsrocmamernssosom | | rmodizs

B»N_C Program

’ ’ -Simulace NC Programd
uklada o o N
L] UZivatelské adresdre pro tabulky CAMu

Automaticka definice projektu
Definice Nulového bodu
Definice polotovaru
Obnova polotovaru
Synchronizace
Vydistit projekt Tabulka zavitd (*.xis)
[=)-Simulace
Simulace stroje C:\Users\Public\Documents\SolidCAM\ ~ Prochazet
[=-Vychozi
-Geometrie
-Nazvy
-Rezné podminky iMachining databdze
-Barvy
CAM-strom C:\Users\Public\Documents\SolidCAM\ Prochézet
Najezd / Odjezd
CAM hldseni
Sablona
Tolerance
[=]-Operacni proces
" Vyhledavani nastroji
Tabulka néstrojf
Transformace
Dokumentace/Napovéda
~iMachining
- Paralelni operace
- Synchronizace kanald
Mezioperaéni pohyby néstroje
Obecné

C:\Users\Public\Documents\SolidCAM\ Prochazet

Saved Cam-Settings

Hegxa g |C:\Users\Puinc\Documents\SoIidCAM\ v Browse -“ Storno
< SolidCAM

iMachining — The Revolution in CAM!
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Nastroj vycisteni do

v

casné slozky

* Nespravné zaviené dily nachazejici se
v docasné slozce SolidCAM jsou zobrazeny
v dialogu obnoveni, kde je lze spravovat.

* Nastroj lze zapnout/vypnout v nastaveni
SolidCAM.

& SolidCAM Moznosti ? X

"""" MozZnostil  MoZnosti2
- Tolerance

E| Operaéni proces

: Vyhledavani nastrojfi User interface

- Tabulka nastroji

H ;Liﬂffn::::;"épwé da Ukotveny dialog definice projektu

iMachining []Pfi Gpravach operace zobrazit nahled geometrie

Paralelni operace Zobrazit panel Sablon
~ Synchronizace kanald Doasné vycisténi adresare
-~ Mezioperacni pohyby nastroje Povolte kartu SolidCAM pro vechny sougasti

[§ Obecné
Zobrazit panel nastroji

Saved Cam-Settings

Hetxa s |C:\Users\Puinc\Documents\SoIidCAM\ v| Browse

& Cleanup Temporary CAM-Parts Folder

Message

We have found previous CAM-Parts that were not closed properly.
The prz files have not been zipped and updated properly.

CAM-Parts suggested actions:

Use the Open Folder button, then open each CAM-Part and update it
and/or delete all the files and folder using the Delete buttons.

CAM-Parts

[~ & Facet Model_Edit.PRT
[T & IM_GEOMETRY_MODES.PRT

Files and Folders

Open Folder
Open Folder

v SolidCAM_Simulator.prz
v SolidCAM_Simulator_Sx.prz

MBackup

ot (OO e[| o]
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Sitova kontrola u vice uzivatell

* SolidCAM kontroluje PRZ soubory proti
opakovanému otevreni v siti & Partls Open 7 X

Another user (NETWORK123/ChrisG)
has opened this part without dosing it (Thursday, December 05, 2019 19:16:40).
This user could still have this part open.
Do vou want to continue?
D Continue Opening

'[9 [} = stor - o x OK Cancel
Home  Share  View (2}

Documentation

ot ‘ Soubor s informacemi o uzivatelich
a siti (*.prz.info) se vytvari ve
o stejné slozce, kde je ulozen soubor

[ This PC
- ”
“J 3D Objects d I
1u.
[ Desktop
[5 Documents

Titems  1item selected 82 bytes E

SVN Repositories

<« v 4 ¥ > Network > SLOT v & | SearchSLOT p
A Name . Date modified Type Si
;Q;:l:::ess . | sLot 5/22/2019 10:05 AM File folder
[7] HH620_VCE600_XVZ_ILC.gpp 9 A GPP File
¥ Downloads * HH620_VCEG00_XVZ_ILC.vmid MachinelD File
[£] Documents o [ Mikron_ILC.MACdbx MACDBX File
SolidCAM » B SendTo.info 014 INFO File
10nline Help! » & sLoTprz 11/21/201912:54 PM Part Class
b 4
»
b 4
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